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KéST E R VG M Q u el Ifah ig Instrukcja techniczna SL 252 025
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Peczniejgca, mineralna zaprawa do podlewek i wypetniania pustek

Wiasciwosci Natychmiast po uzyciu i zakonczeniu pracy czysci¢ woda.

KOSTER VGM quellfhig jest drobnoziarnista, normalnie wiazaca

zaprawg do podlewek i wypetniania pustych przestrzeni, ktéra ponadto Opakowania

posiada wtasciwosci peczniejace. Zaprawa charakteryzuje sie dobrg SL 252 025 worek 25 kg

rozptywnoscia, mozna jg aplikowaé przez wlewanie, nalezy jg wyrobi¢

w ciggu 45 min. (przy +20°C). KOSTER VGM quellféhig jest odporna Przechowywanie

na dziatanie soli odladzajacych, innych szkodliwych soli, jak i olejéw Opakowania fabrycznie zamknigte przechowywa¢ w suchych
czy smarow. pomieszczeniach i w temperaturach dodatnich. Przydatno$¢ do uzycia

przynajmniej 6 miesiecy od daty produkciji.
Dane techniczne

llo$¢ wody zarobowej 3,5 litra na worek 25 kg Srodki ostroznosci

Barwa cementowo-szara Zawiera cement portlandzki, reaguje alkalicznie. Uzywaé $rodkéw
Gestos¢ nasypowa 1,9kg /I ochrony osobistej. W przypadku kontaktu ze skérg i oczami przemy¢
Gestos¢ Swiezej zaprawy ok. 2,10 kg /| (z wodg zarobowa) obficie czysta zimng woda. Po potknieciu lub kontakcie z oczami
Max. uziarnienie ok. 1,5 mm skonsultowa¢ sie z lekarzem.

POczatek wigzania po ok. 90 min (+20°C)

Maksymalna grubo$¢ warsrtwy 25cm

Wytrzymatosc na $ciskanie po 1 > 20 N/ mm?

dniu

Wytrzymatosc na $ciskanie po 7 > 35N/ mm?

dniach

Wytrzymatosc na $ciskanie po 28 >50 N/ mm?

dniach

Wytrzymatosc na zginanie po 1 >4 N/mm?

dniu

Wytrzymatosc na zginanie po 28 >9N/mm?

dniach

Mozliwos¢ ruchu kotowego (przy> po ok. 18 godz.

+10 °C)

Zdolnos$¢ pecznienia ok. 0,4 %

Zastosowanie
KOSTER VGM quellféhig jest zaprawa przystosowana do zalewania
ubytkéw i pustych przestrzeni w elementach zelbetowych, do
wykonywania wszelkiego rodzaju podlewek pod maszyny, regaty
magazynowe, itp., oraz do zalewania zamocowar i innych elementéw
montazowych.

Podtoze

Podtoza winny by¢ suche, czyste, wolne od niezwigzanych elementéw i
substancji dziatajacych rozdzielajgco, zwarte i nosne. Zaleca sie
wstepne przygotowanie i obrébke podtoza przez zmycie pod wysokim
cisnieniem. Wode zalegajaca w miejscu wbudowania nalezy usungc.

Sposo6b wykonania

Odpowiednig ilos¢ wody zarobowej w ilosci 3,5 litra wla¢ do naczynia,
suchg zaprawe wsypywac porcjami ciggle mieszajac wolnoobrotowym
mieszadtem (max. 400 obr./min.) przynajmniej 3 minuty az do
uzyskania jednolitej mieszaniny i zadanej konsystencji. Zalewanie
elementu powinno sie odbywaé w jednym ciaggu bez przerw.

Zuzycie
1.9 kg na 1 dm3 gotowej zaprawy

Czyszczenie narzedzi

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl
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